COMPONENTES PARA SISTEMAS
DE MEDIA Y ALTA PRESION l :

cAsuUcCcI

X-PRESS

CONEXIONES, ADAPTADORES, VALVULAS, TUBOS, MANGUERAS
y UGPH PARA PRESIONES DESDE 15.000 psi HASTA 60.000 psi
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BAJA MEDIA ALTA PRESION

CONEXIONES, ADAPTADORES, VALVULAS, TUBOS,
MANGUERAS v UGPH PARA PRESIONES cAsuccl
DESDE 15000 psi HASTA 60000 psi

En los sistemas de conexionado que permiten sucesivos armados y desarmados, habitualmente utilizados
en manejo de fluidos, tanto para tubos como para cafos, la limitante del rango de presion de utilizacion es
la pared del tubo o cano.

Clasificarlos por esta variable es algo particular de cada fabricante y dependera también las normas de
aplicaciones, de los factores de seguridad y de los modelos ( con o sin virola, simple o doble ).

Un componente importante son los distintos tipos de conexiones a proceso roscadas, conicas o cilindricas.

Para la rosca de conexién a proceso, “el sellador” es la variable determinante en el rango de aplicacién.
Analizando esta variable como parte de la “conexion” surge esta clasificacién, influenciada por la aplicacion
especifica, como es el manejo de presion en la actividad petrolera, el corte por chorro de agua y el lavado
con agua a presion.

15X -Baja Presion

Rango de Presién hasta 15.000 psi (1034 bar)
Lado tubo desde 1/8" hasta 3/4"y roscas NPT
Tipo de Conexién; virola simple (Hermseal U”)

20X -Media Presion
Rango de Presion hasta 20.000 psi (1379 bar)

Lado tubo de 1/4"; 3/8"y 9/16" 0.D. Se considera que la presion alta es la presion que
Tipo de Bonexion; Cono de 59" v rosea zauierda excede la permitida por la clasificacion ASME B16.5
ara una fuerte conexion y repetidos rearmados .o

P yrep PN 420 (Clase 2500) para la temperatura de disefio y
30X -MediaPresion el grupo de materiales especificados
Rango de Presion hasta 30.000 psi (2068 bar)
Lado tubo de 1/4"; 3/8"y 9/16" O.D. 18
Tipo de Conexion; Cono de 59° y rosca izquierda J—
para una fuerte conexion y repetidos rearmados 14 15,000 (1034)
40X - Media Presion 3/8
Rango de Presién hasta 40.000psi (2758 bar)
Lado tubo de 9/16" 1/2
Tipo de Conexion; Cono de 59° y rosca izquierda 4
para una fuerte conexion y repetidos rearmados 10,000 (690)
L}
1
60X - Alta Presion

Rango de Presién hasta 60.000 psi (4137 bar)
Lado tubo de 1/4";3/8 y 9/16" 0D

Tipo de Conexion; Cono de 59° y rosca izquierda
para una fuerte conexion y repetidos rearmados

Con anillo antivibratorio a pedido.

ROSCA NPT
CONEXIONES CON VIROLA

—_—> BP

DESIGNACION DE LA NORMA API Aok
BAJA
PRESION I
10K 15K 20K 30K BOK
MEDIA ALTA ULTRA
PRESION PRESION PRESION
API Type | API Type Il API Type 11 MBP AP -
-
1 1 CONEMIONES DE CONO y ROSCA
ngrlca.das de acuerdo a las recomendaciones B D Y s
dimensionales de API 6 Sepc. A Type LIl y III; LA PARED DEL TUBO

ISO 10243:2003, para tubo de 9/16"
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X-PRESS C
ACCESORIOS ROSCADOS N.P.T.

Los accesorios roscados de la familia X-PRESS estan concebidos para el manejo de altas presiones,

con un disefio geomeétrico, forma cubica, que optimiza el peso del material en funcion de la

resistencia a la presion.

Estos cubren la gama de presiones en el entorno de 10.000 a 15.000 psi.

Son fabricados con AISI 316 o 316L, trefilado en frio segun ASTM A 276 para barras hexagonales o redondas y ASTM
A182 para planchuelas forjadasde los codos, tees y cruces.

Los célculos de presién estan basado en las caracteristicas mecdanicas del A.1.S.1 316 L.

El limite de utilizacién de la presion para estos accesorios es de 15.000 psi para las roscas N.PT.

Las conexiones conicas se deben sellar con una cinta PTFE de alta calidad o productos de sellado con pasta a base de
PTFE. Consulte las instrucciones del fabricante del sellador de rosca para la aplicacion, en funcién de la temperatura,
la presion y el tiempo de curacion.

El cliente debe limitar el nUmero de veces en que una conexién N.PT. es montada y desmontada debido a la deformacién
del perfil de la rosca durante el montaje teniendo como resultado el deterioro de la calidad del sello en el tiempo.

Al usar sélo la cinta de PT.FE, considere el uso de lubricante de rosca para prevenir el "gripado" de las piezas.

Formacion del cadigo CASUCCI

EJEMPLO DE UNA UNION 3T CON ROSCA de 1/2 NPT” EN LOS TRES EXTREMOS

Tl gl ==

coDOo CRUZz 3T NIPLE CUPLA
MEDIDA TIPO
SERIE FORMA ROSCA DE ROSCA MATERIAL

15X = 3T - 1/2=- HN - SS
l N NIPlI_E 1l/4" HN HEI\lIIBRANPT l

15X 15.000 € CUPLA 3/8” N MACHO NPT
10X 10.000 CR CUPLA REDUCCION 1/2” SS ACERO INOX.
CD COoDO
3T UNION 3 CANOS
CZ CRUZ HEMBRA

“N” Niple

| —— cobiGo cAsuccl | CONEXION| O F
NPT (Méax.) | Hex.
O T F 15X-N-1/4-N-SS 1/4" 5 |g16
A S 15X-N-3/8-N-SS 3/8" 8 3/4"
15X-N-1/2-N-SS 1/2" 8 7/8"
“C” Cupla
CODIGO CAsUcCcl |CONEXION | F
F FNPT Hex.
o 15X-C-1/4-HN-SS 1/4" 1.3/4" 1
r—‘ 15X-C-3/8-HN-SS 3/8" |1.38"| 1"
E 15X-C-1/2-HN-SS 1/2" 1.7/8" | 1.3/8"
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X-PRESS
ACCESORIOS ROSCADOS NPT

Las uniones se fabrican en acero inoxidable A.1.S.1 316 o 316L, de barras trefiladas en
frio segun A.S.T.M A 276 y las roscas N.PT son de acuerdo con A.N.S.1 B1.20.1

>
| o

“NR” Niple de Reduccion

C

CAsuccl

CODIGO CONEXION FNPT .

CASUCCI A B E o
15X-NR-3/8-1/4-N-SS 3/8" 1/4" 11/2" | 11/16" | 3/16"
15X-NR-1/2-1/4-N-SS 1/2" 1/4" 1 9/16" 7/8" 3/16"
15X-NR-1/2-3/8-N-SS 1/2" 3/8" 1138/16" 7/8" 1/4"

“CR” Cupla de Reduccion

CODIGO CONEXION FNPT

CAsucclI A B E F 0
15X-CR-3/8-1/4-HN-SS 3/8" 1/4" 1 1" |3/186"
15X-CR-1/2-1/4-HN-SS 172" 1/4" 1 1" | 3/186"
15X-CR-1/2-3/8-HN-SS 1/2" 3/8" 1.7/8" | 1.3/8" | 1/4"

“3T” Union Tee
CODIGO co 10 ESPESOR
CASUCCI 2',5:7 N E F G H | BLoauE
15X-3T-1/4-HN-SS 1/4" 2" | 1.1/2" 1 1" |
15X-3T-3/8-HN-SS 3/8" o [ 1.1/ K 1" 1
15X-3T-1/2-HN-SS 1/2" 2.58" | 2.1/8" | 1.5/16"| 1.3/8"| 1.1/2"
“CZ” Union Cruz
COoDIGO CONEXION| E G H ESPESOR
CASUCCI FNPT BLOQUE
15X-CZ-1/4-HN-SS 1/4" 2" 2 9 L 1"
15X-CZ-3/8-HN-SS|  3/8" 2" o K 1 1
15X-CZ-1/2-HN-SS 1/2" | 2.58"| 2.3/4"| 1.5/18"| 1.3/8" | 1.1/2"
“CD” Union Codo
COoDIGO CONEXION ESPESOR
CAsuccl FNPT E F G H BLOQUE
15X-CD-1/4-HN-SS 14" | 112 | 1| 1 1 1
15X-CD-3/8-HN-SS 3/8"  |[1.1/2" | 1.172"] 1 K K
15X-CD-1/2-HN-SS 12" | 2.58" | 1.7/8"|1.7/8" | 1.7/8" | 1.1/2"
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X-PRESS coNEXIONES

Nacidas para el conexionado de prueba en cabezas de pozo. Indispensables en el armado U1
de bancos de prueba de alta presién. Usadas en equipos para la inyeccién de quimicos,
maquinas de corte por agua y en el armado e instalacién de tableros de control petrolero.

Componentes, modelos y presiones

Un tubo de acero inoxidable de pared gruesa se conifica en la punta, se rosca y se coloca un collar, que
mediante una tuerca de rosca macho se introduce en la boca de conexion y se aprieta con torque
controlado.

Caracteristicas del diseio

El cono macho en la tuberia tiene un éangulo de 59°, y es ligeramente menor
que el cono hembra de 60° del cuerpo.

El contacto inicial entre los dos conos tiene un area toérica minima casi igual a
cero. La tuerca de ajuste produce una deformacion plastica para crear el sello
de contacto. Ajustando la tuerca a valores especificados, amplia la linea de
contacto para un sello anular en la zona “P” lo suficientemente amplio como
para soportar las altas presiones. Este mecanismo elimina las irregularidades
superficiales producto del mecanizado.

Los posibles caminos de fuga, incluso para las moléculas mas pequenas, se
eliminan. Lo ultimo en eficiencia de sellado se realiza con pares de apriete
comparativamente bajos.

Correctamente apretadas las conexiones pueden ser armadas y desarmadas
entre 7y 15 veces.

En circunstancias inusuales se podrian producir fugas en el sello, debido a picos
de alta presion o falta de adecuado apriete. Las perforaciones de venteo
protegen el sistema y la rosca de la tuerca, ayudando a facilitar la deteccién de
fugas.El sello de “cono a cono” proporciona mas ventajas en comparacion con
la linea de conexion por compresion del tubo, hay un Unico sello y

rearmados seguros.

Tubo

Tuerca
Para presiones hasta 20.000 psi
el collar se coloca debajo de la
tuerca.
Para sistemas de mayor presion

Wl 30Xy BOX, el collar se coloca
{J Collar dentro de la tuerca

20X 30X y 60X
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X-PRESS coNEXIONES

El sistema de cono rosca se disena en los ano 1950 para
el U.S. NITROGEN FIXATION LABORATORY a partir de un
modelo ERMETO, adaptado por AUTOPCLAVE ENGENEERS.

LAS NORMAS APLICABLES SON API BA 2003 ISO 10423 Sep A, SOLAMENTE UNA

MEDIDA PARA CANO DE 9/16”, ROSCA DE LA TUERCA 1” 1/8-12 U.N.F HQY SE

CONQCE COMQO "ALTA PRESION” CLASE 30X

N\

Especialmente fabricadas para la industria del Petroleo y el Gas, de acuerdo a normas AFI,

compatibles e intercambiables con otras similares de afamadas marcas internacionales.

Detalle del Cono Macho

Detalle de la boca de union

Radio

e T A
| 60° - A B & | F
: e |
- %/"
4L OD 2,5mm
— C Per. venteo
JE— D l———
E
Tub Tub Dimension en (mm) Dimension en (mm)
ubo ubo
OD x 1.D Presic’m Tubo
_ Pz'@(gﬂp D L |ch§8iS§r3a ACE | HP | A* B c D E F* | Alojamiento
’ Tolerancia
Presion Media
1/4x 109 | 22,500 | 0.141 | 0.344 1408 116.20 0.19 0.28 0.37 0.51 0.109 0.55
(6.35x2.77) (1,550) | (3.6) | (8.7) SX250C | LM4 @n | @ | @5 | 13 | @7 (14)
3/8x.203 | 22,500 | 0.250 | 0.438 3/8.04 e g 0.31 0.38 0.50 0.62 0.203 0.69
(9.53 x5.17) (1,550) | (6.4) | (11.1) (7.7) (9.6) | (12.7) | (15.7) | (5.1) (17.5)
9/16 x .312| 22,500 | 0.406 | 0.500 9/16.18 o 0.312 0.84
(14.29 x 7.93) (1,550) | (10.3) | (12.7) Qa‘r” M9 | 131616 0.50 0.44 0.59 0.75 (7.8) (21.3)
9/16 x .359 | 15,200 | 0.438 | 0.500 9/116.18 f (12.7) | (11.2) | (154) | (19.1) | 0.359 0.83
(14.29 x 9.13) (1,050) | (11.1) | (12.7) (9.1) (21.1)
Presion Alta
1/4x 083 | 65000 | 0.125 | 0.562 0.17 0.39 0.39 0.45 0.094 0.50
(6.35 x 2.11 1/4-28 |F250C | HM4 | 9/16-18
. . (4,500) | (3.2) | (14.3) (4.2) (10) (10) (11.5) | (2.3) (12.7)
65,000 | 0.219 | 0.750 0.26 0.53 0.53 0.63 0.118 0.69
AR 3/8-24 |F250C | HM6 | 3/4-16
(9-53x3.17) (4,500) | (5.6) | (19.1) (6.5) | (13.5) | (13.5) (16) (3) (17.5)
65,000 | 0.281 | 0.938 0.38 0.62 0.62 0.75 0.188 0.84
e 9/16-18 | F562C | HM9 | 1-1/8-12
(14.29 x 4.77) (4,500) | (7.1) | (23.8) 9.7) | (15.7) | (15.7) | (19.1) | (4.8) (21.3)
Presién Alta (opc.)
5/16 x 0.62 | 152,000 | 0.125 | 0.687 516.94 T 0.25 0.63 0.93 1.06 0.09 1.25
(7.95x 1.58) (10,500) | (3.2) | (17.4) (6.2) (16) (23.5) (27) (2.3) (31.75)
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X-PRESS
HERRAMIENTAS e INSTALACION

cAsuccl
VALORES DE TORQUE PARA EL APRIETE DE LA TUERCA
TUBO HEXAGONO DE TORQUE DE
0.D. x L.D. LA TUERCA AJUSTE
in. (mm) in. (mm) | Ftibs. | (NmO)
1/4x.109 (6.35x2.77) 1/2 12.7) 20 (30)
3/8x.203 (9.53x5.17) 5/8 (15.9) 30 (40)
9/16x.312 (14.29x7.93) 15/16 (23.8) 55 (75)
9/16x.359 (14.29x9.13) 15/16 (23.8) 55 (75)
3/4x.438 (18.05x11.12) 1-3/16 (30.2) 90 (120)
3/4x.516 (19.05x13.1) 1-3/16 (30.2) 90 (120)
1x.562 (25.4x14.27) 1-3/8 (34.9) 150 (200)
1x.688 (25.4x17.47) 1-3/8 (34.9) 150 (200)
1/4x.083 (6.35x2.11) 5/8 (15.9) 25 (35)
3/8x.125 (8.53x3.17) 13/186 (20.86) 50 (70)
9/16x.188 (14.29x4.77) 1-3/16 (30.2) 110 (150)
5/16x.062 (7.94x1.58) 3/4 (19.05) 70 (95)
ARMADO

Después que la tuberia y el cuerpo han sido debidamente controlados verificar que no se encuentren particulas extranas dentro de las
bocas de conexion, verifique la limpieza general. Si esta a su alcance, no rearmar mas de 7 veces la misma conexién sin repasar el
cono. Tenga a mano el lubricante necesario.

Paso 1 Paso 3
Deslice la tuerca en el tubo. Insertar el tubo en el cono del cuerpo
o AW =

( = @ o
JC0=20) ) —

— —p

Paso 2
Atarnillar el collar en el extremo roscado de la Paso 4 5
tuberia y dejar tres hilos expuestos en el extremo Enrosque la tuerca en la conexion apretada con
de la tuberia (Ver A) los dedos.

Apligue una pequefa
cantidad de compuesto
LUBFIT-HP a la roscas
de la tuerca y a la
punta del cono.

[A),@":m[@:

Esto permite que el tubo se asiente
completamente en el interior del cuerpo en forma
de cono y crear el sello.

Apretar la tuerca con el par especificado.
(ver tabla)

Las conexiones con roscas “nuevas” son inter i [\] con las similares de las mas
marcas internaci del mismo material y presion de servicio.
HERRAMIENTAS
Porta terraja y terraja Maquina de fresado de la Indispensable para un correcto
para hacer rosca izquierda punta de 60°, incluye fresa apriete que ayude a la repetibilidad
de la punta para cada medida del armado P

L, & 14
M S V-

Torquimetro
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X-PRESS
TUERCAS - COLLARES - TAPONES

Las tuercas de ajuste se proveen lubricadas con el exclusivo antigripante MOLIB-PRO.

=3
1

e

v;@

-

CASsUCCI

&=

-

&z

‘_’

20.000 psi 30.000 / 60.000 psi 40.000 psi
1/4" 3.D. 3/8" J.D. 9/16" J.D. 1/4" 3.D. 3/8" @.D. 9/16" J.D. 9/16" J.D.
20X-T-4-SS 20X-T-6-SS 20X-T-9-SS 30X-T-4-SS 30X-T-6-SS 30X-T-9-SS 40X-T-9-SS
7/8" 13116" HEX le——1-3/16"—] J[«——1-3/16"—]
" 8" 5/8" HEX —
112 . T I s I
T I " 1-3/8" 1-3/8"
. 1-er| J 15/16"
116 113/16 L 3/8“1 | | 13/16 17/35" s J 518,,
f— s — I —— T T
7/16"- 20 9/16"- 18 13/16"- 16 9/16"- 18 3/4"- 16 1-1/8"- 12 1-1/8"- 12
20X-C-4-SS 20X-C-6-SS 20X-C-9-5S 30X-C-4-SS 30X-C-6-SS 30X-C-9-SS 40X-C-9-SS
3/8"-24 L H. . " 172" f—13/16" > f—13/16" >
38" 115/32" 282" L3
N 17/32" 5/8" 5/8"
NS | i [ % Eme" 38 i
fe—>| f—f [PEN f— | ¢——>]|
7/32"- 28 L.H. 3/8"- 24 L.H. 9/16"- 24 L.H. 1/4"- 28 L.H. 3/8"-24 L.H. 9/16"- 18 L.H. 9/16"- 18 L.H.
20X-TX-4-SS 20X-TX-6-SS 20X-TX-9-SS | 30X-TX-4-SS 30X-TX-6-SS 30X-TX-9-SS 40X-TX-9-SS
9/16" 9/16" 9/16"
3/8" 3/8"
114" i LY
< <
I e 1-3/4" 1-23/32"
1-1/4" _1a" 1-5/16" Lo S
1-1/8 L —— \< 59 \7/ \{/59\\7/
3/8" 15/32" 23/32" ‘ 3/8". 12" 13/16" 13/16"
La presion de trabajo es la maxima, esta expresada en p.s.i.,a la temperatura de 38°C,las dimensidn se expresan en pulgadas para
facilitar al usuario la equivalencia con las similares de otros fabricantes internacionales.
Para la formar el cédigo de los componentes para 60.000 psi usar los codigos de la serie 30.000 psi y reemplazar el nimero 3 por un B.

Sistema de anillo antivibratorio f
Para una mayor resistencia a las vibraciones,
se provee unyanillo antivibratorio cuando R:FI;\L%?OEE CONEXION A B
es requerido. 60,000 1/4" 5/8' 13/16" B
I . 60,000 3/8" 13116' | 1-178°
ﬁ Q 60,000 ane' 1-13118' | 1-9/16"
- 40,000 9/16" 1-13116" | 1-9/16'
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