VALVULAS vy MANIFOLDS

INSTALACION, OPERACION Y MANTENIMIENTO

BONETE RS. 6000

2 _{‘””””’”
Rosca Seca g . g””/’/’/”’
Protege la rosca Z A
. 23 N
del fluido ¢§ (N7
| o -
Ajuste de la ?&? v%
empaquetadura %54/// §¢/
en servicio g; 2 §|/
" L\
O =V
Z ___? Z
i

Empaquetadura
sin contacto con
el fluido

Mas

Contracierre Robusto

Los bonetes con vastagos ascendentes estan provistas

de un contra asiento.

Los contra asientos en los bonetes con vastagos ascendentes
deberian considerarse fundamentalmente como topes para
impedir un exceso de carrera cuando se abren las vélvulas.

Se recomienda no dejar el vastago superior en la posicién del
contra asiento.

Consultar MSS SP-92, “Guia del usuario de valvulas MSS',
parrafo 4.3.

BONETE PS. 10000 BONETE PASACHAPA

-
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BONETE de PURGA
o VENTEO

|dénticas caracteristicas
gue el de presion de
servicio 6000, pero con
instalacion en panel sin
afectar el ajuste de la
empaquetadura

Detalles de disefio

Las vélvulas son probadas de acuerdo a las normas APl 598 y MSS
SP-105, se entregan con certificado de inspeccion EN 10204-3.1.
El cuerpo se prueba a 1.5 veces la maxima presién de servicio, el
cierre a 1.1 veces la méxima presién de servicio y de acuerdo al tipo
de vélvula se opta por una prueba a baja presién a 100 psi 0 a 1000
psi a consideracion del fabricante

Manija de aluminio
anodizado, para mejor
individualizacién de la
funcion

Completa proteccion
del vdstago para
evitarla |
contaminacion

externa

Rosca laminada de

minimo rozamiento

Vastago rectificado

- Contracierre
para mayor durabilidad

de la empaquetadura

Exclusiva traba
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de seguridad

Sello del Bonete.

El sello inferior del
bonete protege a la
rosca de éste del
fluido “rosca seca”.
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que permite la trazabilidad tanto
del material como del proceso
de fabricacion

A pedido se proveen con materiales y certificado
NACE MR-01-75
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Las especificaciones de los materiales del cuerpo estan basadas en ASME B16.34 - 2008.
Los rangos de utilizacién de los materiales usados en las empaquetaduras estan basado
en las especificaciones de los fabricante. Son aproximados, no representamos estos
valores como finales, sélo como valores representativos
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RED'FLUID VALVULAS, VIANIFOLDS y ACCESORIOS

Casucci ofrece una completa linea de valvulas de aguja, esféricas, de diafragma, manifolds rosca-
dos, o bridado, para transimsores biplanares o coplanares.

Fabricados en acero al carbono A105 o acero inoxidable AlISI 316 ¢ 316 L

Los manifolds de dos vélvulas para utilizar en aplicaciones de presién estatica y de nivel de liquido,
los de 3y 5 vélvulas para aplicaciones de presion diferencial.

Los productos de la linea RED-FLUID son fabricados de acuerdo a las normas internacionales y a modelos industriales -
adoptados por las mas afamadas marcas internacionales, que aseguran robustez, facil montaje y mayor resistencia a las
vibraciones. Disehados con un factor se seguridad 4:1, cumpliendo con el cédigo ASME.

Los manifolds RED-FLUID son de disefio de cuerpo horizontal para los de 2,3,y 5 vélvulas y una construccion de cuerpo
vertical para el de 2 valvulas para montaje de presdstatos y mandmetros. El extremo bridado cumple con las norma
MSS SP-99, distancia entre vias de 54 mm o 2 1/8 pulg. Los extremos roscados cumplen con las normas NPT e 1ISO 228/1

Manija de aluminio
anodizado, para mejor
individualizacion de la
funcion
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Sello del Bonete

El sello inferior del bonete
protege a la rosca de éste
del fluido “rosca seca”.

Instalacion de la vélvula en tablero . .
No es necesario retirar la tuerca de la
empaquetadura para instalar la valvula

1) Retire la perilla
2) Retire la tuerca pasacha

&

Seguridad y Trazabilidad

Exclusiva tuerca
para montaje
en panel

3) Pase la valvula por la perforacion
4) Coloque y apriete la tuerca
5) Instale la perilla

Protector del vastago ‘
Protector del vastago
completo del mismo color

que la manija

Pruebas y ensayos

Los manifolds son probados de acuerdo
con APl 598

Prueba hidraulica del cierre a 3000 psi
durante 15 seg

Prueba hidréulica del cuerpo y contra cierre
a 4500 psi durante 15 seg.

Prueba neumética, con nitrégeno

a 70 bar aprox. 1000 psi. durante 30 seg.

Grabado en forma indeleble el N° de

Certificado de Calidad que permite la
trazabilidad tanto del material como
del proceso de fabricacion

CASUCCI AUTOMATIZACION SA, ATENTA A LOS ADELANTOS PRODUCIDOS EN LA MATERIA SE RESERVA EL DERECHO DE MODIFICAR, TOTAL O PARCIALMENTE, LAS ESPECIFICACIONES DE ESTE FOLLETO
GARANTIZA SUS PRODUCTOS POR EL LAPSO DE 18 MESES A PARTIR DE LA FECHA DE ENTREGA, SALVO SELECCION O USO INADECUADO DEL MISMO CUBRIENDO EL REEMPLAZO O REPARACION..
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VALVULAS y MANIFOLDS, INSTILACION, OPERACION Y MANTENIMIENTO.

Consideraciones generales:

Las vélvulas de aguja, las de blogueo y purga y los manifolds de RED-FLUID para usos en la conduccion de fluidos y el control automatico
de procesos; son valvulas con asiento metadlico, disefiadas para servicio en un amplio rango presiones y temperaturas, con empaqueta cAsuccl
duras de PTFE, GraFoil y otros. Provistas de bonete roscado o integral, rosca humeda o seca, contra cierre y traba antidesernroque;
con accionamiento manual o actuado.

Los asientos son de dos tipo aguja y/o punta bola, ambas no rotantes, de Acero Inoxidable 316 o Monel.

El cierre se realiza por contacto lineal de la punta no-rotante con perforacion central de vinculacion de los canales de entrada y salida.
Las vélvulas de asiento blando, intercambiable, para uso con productos viscosos o para funciones especificas “de pureza”.

Las vélvulas se proveen con conexiones para los extremos roscados cénico o cilindrico; para soldar o con conexién para tubo HERMSEAL
de simple o doble virola.

Las vélvulas para instrumentacion se fabrican y ensayan para que cumplan los cédigos de material de la ASTM y el Caédigo de Tuberias para
Plantas Generadoras de Electricidad ANSI B31.1; son Clase ASME 2500, ANSI B16.34

Nuevo montaje pasachapa de tuerca prensa empaquetadura para instalacion en panel, que permite la instalacion sin desarmar la vélvula,
garantizando las condiciones de armado y ajuste de fabrica.

Recomendacion para la correcta instalacion:

a) Compruebe si hay una flecha indicadora del sentido del flujo en el cuerpo de la vélvula para la orientacién correcta del flujo.

Si no aparece ninguna flecha de flujo grabada o estampada en el cuerpo de la vélvula, verifique si las perforaciones de entrada y salida estan ubicadas
desplazadas del centro, si asi fuese la entrada es aguas abajo del cierre, caso contrario, si las perforaciones estéan alineadas el flujo puede ir en cualquier
sentido. Las vélvulas de salidas multiple o las integrales de cierre y purga tiene indicadas las ubicaciones del “Proceso”," Instrumento” y “Purga”

b) Compruebe las caracteristicas del manifold, grabadas en el cuerpo, para comprobar la disposicion del montaje de la vélvula, y anote a qué conexiones
corresponden las de”proceso” y a cudles las de “instrumentos” Por los colores de las manijas podra identificar las valvulas de blogue como las de purga.
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SENTIDO DEL FLUJO

Instalacion de la vélvula con extremos roscados

Las uniones de tuberias roscadas dependen de un ajuste bueno y estrecho entre las roscas macho y hembra, y por ello se
recomienda el uso de un sellador de roscas; las conexiones correspondientes de la tuberia deben quedar estancas.
Siempre apligue el esfuerzo de sujecion sobre el cuerpo, no utilice el bonete como brazo de palanca para ajustar los
extremos roscados

Instalacién de las valvulas mediante soldadura

a) Para todas las soldaduras de tuberias o tubos a las vélvulas en las instalaciones, se recomienda que
durante dicha soldadura el asiento de la valvula esté en una posicién parcialmente abierta.

b) Inmediatamente antes de la instalacion de la vélvula, se debe comprobar la limpieza de las tuberias a

las que se deben conectar la vélvula o el manifold, y que estén exentas de materias extrafas.

Para el extremo socket weld; es imprescindible que una vez insertado el tubo en el extremo para soldar del
cuerpo de la valvula, el tubo toque en el fondo del asiento, en este punto el tubo debe ser retirado unos
milimetros hacia fuera, (técnicamente 1,57 mm), esto evitara que las tensiones estéticas residuales
(tensiones axiales por dilatacion debidas al calentamiento) afecten la estructura del extremo de la valvula.
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La aplicacién de calor se deberia mantener al minimo, controlando el amperaje y el voltaje en los niveles practicos mas bajos posibles, la temperatura
entre cordones no deberia exceder los 200° F

Instalacion de la vélvula en tablero
No es necesario retirar la tuerca de la
empaquetadura para instalar la valvula

1) Retire la perilla
Rosca 2) Retire la tuerca pasacha
UNF D I@
1/4 M12 x1 19.5 oo
12 5/8-18 19.5

I
Exclusiva tuerca D=Perforacion de instalacion
ara montaje 3) Pase la valvula por la perforacion
p ) 4) Coloque y apriete la tuerca
en panel 5) Instale la perilla

Conservar las condiciones de fabrica es importante para el funcionamiento confiable de la valvula en el tiempo. Estos son los limites de presion de
servicio, la fuerza necesaria para el accionamiento y la estanqueidad de la empaquetadura.

Las vélvulas que permanecen en una posicion durante largos periodos de tiempo pueden gquedar sometidas a un cierto grado de falta de operatividad
como resultado de una pérdida de lubricante efectivo en las roscas, de envejecimiento de la superficie de la empaquetadura, corrosion de piezas
moviles o acumulacién de sdlidos perjudiciales.

En algunas aplicaciones puede ser deseable programar ciclos parciales o totales de operacion para ejercitar estas valvulas. Las fugas por el vastago
se debe a desgaste de la empaquetadura y por lo general se puede corregir mediante el apriete de la tuerca de registro de la empaquetadura.

Un apriete excesivo puede ser causa de una elevada friccion del vdstago, de un desgaste acelerado y de un recorte de la vida de la empaquetadura.

Operacion

Mantenimiento

No es necesario ni recomendable el uso de una sobre palanca para operar la manija de la vélvula. Esto puede causar dafos en el asiento de la vélvula.
Todas las vélvulas de aguja y los manifolds tienen vdstagos ascendentes con rosca derecha. Haga girar la manija en sentido antihorario para abrir, y
en sentido horario para cerrar.

En la posicién cerrada, la valvula deberia quedar cerrada bajo un par de 4-5 ft-lb.

CASUCCI AUTOMATIZACION SA, ATENTA A LOS ADELANTOS PRODUCIDOS EN LA MATERIA SE RESERVA EL DERECHO DE MODIFICAR, TOTAL O PARCIALMENTE, LAS ESPECIFICACIONES DE ESTE FOLLETO
GARANTIZA SUS PRODUCTOS POR EL LAPSO DE 18 MESES A PARTIR DE LA FECHA DE ENTREGA, SALVO SELECCION O USO INADECUADO DEL MISMO CUBRIENDO EL REEMPLAZO O REPARACION..
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Medicién de Presioén

Medir presion no es solo lo que implica como variable sino también una forma de medir caudal, nivel o densidad.En la
medicién de presion diferencial, presion manométrica, etc, estan presentes las vélvulas y manifolds RED-FLUID.

cAsuccl

Aplicaciones de la medicion de presion estatica

Moderna forma de instalar
un manémetro, la vélvula de
cierre y purga provee la
posibilidad de calibracién o
purga y de montaje horizontal

Definiciones:

La presion absoluta se mide con relacion al cero absoluto de
presion (puntos Ay A' de la figura 1).

La presion atmosférica es la presion ejercida por la
atmosférica terrestre medida mediante un barémetro.

A nivel del mar, esta presién es préxima a 760 mm (29,9
pulgadas) de mercurio absolutas o 14,7 psia (libras por
pulgada cuadrada absolutas) y estos valores definen la
presion ejercida por la atmdésfera estandar.

La presion relativa es la determinada por un elemento que
mide la diferencia entre la presion absoluta y la atmosférica
del lugar donde se efectua la medicién (punto B de la
figura1)

ABSOLUTA RELATIVA C DIFERENCIAL DE Con el avance de la electronica, el transmisor
. }: ALTA PRESION se convierte en el elemento clave en el control
- AR B‘A T automatico, una vélvula de cierre y purga o un
% C DIFERENCIAL DE manifold de 2 vélvula son necesarios para una
o BAJA PRESION adecuada instalacion, que permitira retirarlo
o para calibrar o hacerlo in situ.
LTS o= sy ¢® " T~ PRESION
al‘ - o = 2 ‘*'0 ATMOSFERICA
A * [ PRESION ESTATICA CTE. CERD

ABSOLUTO

Hay que sefalar que al aumentar o disminuir la presion
atmosférica, disminuye o aumenta respectivamente la presion
leida (puntos (B yBY, si bien ello es despreciable al medir
presiones elevadas.

La presion diferencial es la diferencia entre dos presiones,
puntos Cy C'

El vacio es la diferencia de presiones entre la presién atmos-
férica existente y la presién absoluta, es decir, es la presion
medida por debajo de la atmosférica (puntos D, D'y D).

Viene expresado en mm columna de mercurio, mm columna de
agua o pulgadas de columna de agua.

Aplicaciones de la medicion de presion diferencial.

|

*
¥

La medicion de la diferencia entre dos presiones permite determinar el caudal volumeétrico de liquido o gases, medir el nivel de liquido,
pastas, jugos, petroleo en tanques, etc, o comprobar el estado de un filtro, adecuando el elemento primario al tipo de producto.

WWW.casucci-sa.com
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ELEMENTOS PRIMARIOS

Se basan en establecer una restriccién en el conducto y medir la diferencia de presion que se produce entre dos
puntos. Existen diversos tipos, algunos clasicos como los tubos Venturi y de Pitot y otros nuevos como los de cuna
o cono en V y la placa orificio.

CAsuccCcI
Tubo Annubar
Placa Orificio Tubo Venturi
=t : - ' ' RE o 4
:i—i—"’z - — =] — > O i — ﬁ
= J_ = === I
Tubo Pitot Tobera

ELEMENTOS SECUNDARIOS

Los transmisores de presion y manémetros diferenciales se conectan a las tomas de alta presion y a la de baja presion, esta
producida por la obstruccidn interior del elemento primario. La instalacién y calibracién de estos elementos requiere el uso de

los manifolds RED-FLUID. Para instalacién recomendamos tener en cuenta las recomendaciones de APl RP 551 y consultar con el
fabricante del instrumento las mejores alternativas.

En cuanto a la instalacion de estos elementos de medida o trasmisién recomendamos tener en cuentas las siguientes:

a) los tramos de conexion a los elementos primarios deben ser lo mas cortos posibles evitando distancias superiores a lo 12 metros.
b) instalar las tuberias con una pendiente minima del 6 % ( 6 cm por metro), en la dileccién adecuada, evitando puntos altos en los
liguidos y puntos bajos en gases, para evitar bolsas de gas o sellos de liquidos respectivamente.

c) deben instalarse vélvulas de bloqueo muy cerca del elemento primario, para dejar fuera de servicio las lineas de conexién cuando sea
necesario

d)si los fluidos a medir contiene sdlidos en suspensién es necesario instalar vélvulas de purga, abriendolas periédicamente para evitar
gue los sélidos lleguen al transmisor.

e) al medir liquidos corrosivos, altamente volatiles o muy viscosos es conveniente utilizar botellones de sello para evitar que el fluido
pase a las lineas de conexién o al propio transmisor.

Referencias;1)Transmisor;2 Valvula equalizadora,3A, bloqueo;3B blogueo;4) tuberia de conexién,5A y 5B) bloqueo principal; 6 y 9) bo-
tellones de condensado7Ay 7B) purgas 10) Caneria de proceso, 12 botellones de condensado, 8) purgas; 14) aislacion de las tuberias.

LiauiDos

6
MANIFOLD DE 2 VALVULAS 7 MANIFOLD DE 3 VALVULAS

En la medicién de presion, la posicién del transmisor con respecto al proceso, el tipo de fluido y su contenido de impurezas determi-
nan la cantidad y tipo de accesorios de instalacion necesarios, de la correcta operacion de las valvulas dependera la puesta en mar-
cha o calibracion del equipo.

Referencias;1)Trasnmisor;2 Valvula equalizadora,3A, blogueo;3B bloqueo;4) tuberia de conexién,5A y 5B) bloqueo principal;7Ay 7B)
purgas 10) Caneria de proceso, 12 y 13) botellones de condensado, 8) purgas; 14) aislacion de las tuberias.

MANIFOLD DE 5 VALVULAS

Esquemas de instalacion solo a fines didacticos, “« i .
WWw.casucci-sa.com la eleccion logica



Designacion del los manifolds

De la ubicacién del elemento primario con respecto transmisor designamos a los manifolds de la siguiente forma;
montaje remoto, el manifold se conecta directamente al transmisor y por media de lineas de tubo al proceso,

S ; . . . ) ; cAsuccl
montaje directo, el transmisor se conecta al elementos primario a través del manifols, solo con una pieza.

Operacion de los manifolds de 2;3 y 5 valvulas

Para relatar como deberia ser la operacién de los manifolds adoptamos la siguiente simbologia para mostrar el estado
de las valvulas, abiertas o cerradas

® —le— —pli— !

Instrumento Valvula cerrada Vélvula abierta Conexién a proceso

Operacion de manifolds para 2 valvulas

Estas vélvulas estan disefiadas para uso en transitores de presion estatica,
conmutadores o instrumentos medidores. @ @
1) En operacién normal del sistema la valvula de aislamiento entre el proceso

y las conexiones para instrumentos estara abierta, y la valvula de calibracién
estara cerrada.

2) Para comprobar el cero, cierre la valvula de aislamiento para aislar el ins-
trumento del sistema. Abra la vélvula de calibracién para purgar la presién
del instrumento a presion atmosférica. Cuando esté totalmente venteado, el

instrumento deberia exhibir una lectura de cero. 4 fn
Se proporciona una salida roscada para comprobaciones puntuales en campo P
o para la reiniciacion del instrumento. Operacion de manifolds

Operacion de manifolds para 3 valvulas para 2 valvulas

Los manifolds se disefian para su uso con transmisores de presidn diferencial
u otros instrumentos de medicion de flujo.

Dos valvulas a los lados del cuerpo son vélvulas de aislamiento para cerrar |_®_| |_®_|
sus conexiones de alta y de baja al transmisor d/p cuando el instrumento
tenga que ajustarse o extraerse del servicio. La tercera valvula en el centro
de cuerpo es una valvula ecualizadora para equilibrar la presién a ambos lados

del instrumento cuando se comprueba el cero.
1) En la operacion normal del sistema se abrirédn ambas valvulas de aislamiento

y se cerrara la vélvula ecualizadora. 4 4 4 A
2) Para realizar la comprobacion de cero, cerrar la valvula de aislamiento en el =} P p =
lado de baja presion (lado de aguas abajo) del instrumento y abra la vélvula

central para aquilbrar la presién a ambos del instrumento. Operacion de manifolds
3) Para volver al servicio, cierre la valvula ecualizadora y abra la vélvula de ais- para 3 valvulas

lamiento en el lado de baja presion del instrumento.

Operacion de manifolds para 5 valvulas |_®_|
Estos manifolds se disefian para uso con diversas clases de transmisores
para la medicién de presion diferencial.

El manifold para 5 vélvulas es parecido al manifold con res vélvulas en cuanto
gue tiene dos valvulas de aislamiento de linea y vélvula ecualizadora.

Las otras dos valvulas son valvulas de aislamiento para las conexiones de cali-
bracion y de ensayo integradas con el manifold.

1) En la operacion normal del sistema, las dos valvulas de aislamiento estaran ,—@—| |—®—|
abiertas con el ecualizador y con las dos valvulas de ensayo cerradas.

2) Para reajustar el instrumento a cero, cerrar la valvula de aislamiento del
lado de la presion baja (agujas abajo) del instrumento y abrir la vélvula central
para ecualizar la presién a ambas lados del instrumento.

sk 2
o>

3) Para realizar una comprobacion de la calibracién del campo del instrumentao, 4 4
se cierran ambas vélvulas de aislamiento de linea. Abrir la vélvula ecualizadora P P P P
y abra ligeramente la vélvula de ensayo de aguas abajo para liberar presion.
Tras liberar la presion, cerrar la vélcula ecualizadora. Instale tubo de senal de 0 i6n d ifold
entrada de calibracion en la conexion de ensayo aguas arriba y abra la corres- peracion e/man' olds
pondiente valvula de ensayo. para 5 valvulas
El instrumento se puede ahora comprobar para la calibracién.
Utilizacion del Manifold VM5G con Instrumento
Gas Natural ‘
Ecualizadora [—( >—| Ecualizadora
Esta configuracion es tipica de la medicion de caudal \ /
en Gas natural por la precision requerida. Punto de
Se combinan dos valvulas de bloqueo con dos EZRL?;C%:/F N Calibracién
ecualizadores y una de venteo. La utilizacion de P ~a
las dos ecualizadoras evitan perdidas. Bloqueo Bloqueo
En la operacién normal los dos bloqueos estan abiertos y
las ecualizadoras cerradas. El venteo permanece abierto Venteo
permitiendo detectar fugas Proceso
WWW. casucci-sa.com “la eleccion lagica*
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