IDENTIFICACION DE CANERIAS Y TUBERIAS
“HABLEMOS EL MISMO IDIOVIA»

Hablemos sobre uniones para tuberias y
conexiones para caferias en un lenguaje
comun para usuarios, compradores y
vendedores.

Accesorios para cafnerias Uniones para tubos

CANERIAS - TUBERIAS
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TUBO

Tuberia: el nuevo método de
instalacion de equipos e
instrumentos

Caneria: el viejo método
de instalacion de equipos

Muchos accesorios )
D.f, | . t | .y Pocos accesorios, menos

ricit iInstalacion y posibilidades de fuga
desinstalacién

Facil instalacion y desinstalacion
Muy pesados

. . Muy livianos
Dependiendo del material son uy vt

muy costoso Dependiendo del material mas

econdmicas en material y mano
de obra

CANERIAS

ROSCADAS O SOLDADAS
Accesorios serie 150, 300,
600, 3000 y 6000

CANQOS Didmetro nominal
Con costura o sin costura

La pared se expresa por
numero de Schedule

Largo de los cafios de B a 12
metros

Distintos tipos de extremos gj:
lisa, biselada o roscada
Terminacién negro o tratado,
galvanizado electrolitico o en
caliente.

* El espesor de pared responde a
las normas ANSI B36.10 y ANSI
B36.19

¢ Se caracterizan como SCH 58S,
10S, 10,20,30,40sS., STO,
40,60,80S, XS, 80, 100, 120,
140,160,XXS

¢ Los didmetros moninales
pueden variar levemente segun
la norma de fabricacion;

WWW.casucci-sa.com
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TUBERIA

* Con costura y o sin costura.

* Milimétrico o por pulgada

* Conexionado con virola o
abocardado

* Virolas de compresién o de
corte, simple o doble, SAE o
DIN, nuevos modelos con
arandelas de caucho sintético

* Se especifican por el didmetro
exterior y por la pared,
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* El espesor de pared depende:
* 1) Presion de trabajo.

e 2) Temperatura

» 3) Resistencia mecénica

* 4) Ataque quimico.

* 5) Condicién operativa

* B) Compatibilidad de
materiales

Designacion de los componentes y de
los extremos de los mismos

CONECTOR

Cuando se trata de
tubo a proceso, dos
0 mas lados tubo,
dos o mas lados a
proceso

LADO
SELLO AL TUBO

EXTREMO A
PROCESO

UNION .
Cuando se trata de tubo a
tubo, dos o0 méas

lados tubo

ACCESORIOS DE INSTRUMENTACION
ACCESORIOS INDUSTRIALES
Diferencias y semejanzas
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Para los accesorios de instrumentacion la presién
maxima de servicio depende de la medida de la
conexion y de la perforacion pasante, calculada de
acuerdo a AMSE B 31.3 teniendo en cuenta la re-
sistencia a la traccion del material y la relacién

de 4:1 para la presién de servicio con respecto a la
presién de ruptura. En los accesorios industriales la
presion maxima de servicio se mantiene indepen-
diente de la conexion, fabricados segin norma
ASME B16.11 y MSS SP 83
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